


Anspitzen Im Handumdrehen

Einfach, schnell und sauber — mit dem neuen
Anspitzgerat fur die Wellenbearbeitung von Guihring
kénnen Sie die Enden von Rundmaterialien jetzt
im Handumdrehen bearbeiten. Das Anspitzgerat
wird einfach auf eine handelsuibliche Handbohr-
maschine gespannt.

Kernstiick ist ein GE 100-Faskopf mit 2 Wendeschneidplatten, der von
der Handbohrmaschine angetrieben wird. Er sitzt in einem Gehause, das
gleichzeitig als Schutz fir den Anwender vor herumfliegenden Spénen
und als Griff zum sicheren Festhalten des Anspitzgeréates dient. Im oberen
Teil des Gehéauses sitzt eine austauschbare Filhrungsbuchse, durch die
das Material gefiihrt wird.

Das Anspitzgerat kénnen Sie jederzeit an Ihre individuellen Anforderungen

z.B. hinsichtlich Faswinkel, Schneidplattenbestiickung etc. anpassen.

Als Semistandard stehen zwei Varianten des Anspitzgerates mit 45° Fas-

winkel zur Wahl:

» eine Ausflhrung fiir Materialdurchmesser 4 bis 14 mm mit
DIN-Wendeplatte CC.. 09T3...

« eine Ausflihrung fur Materialdurchmesser 14 bis 30 mm mit
DIN-Wendeplatte DCMT 1504...

Die Anpassung des Anspitzgerates an den jeweiligen Materialdurch-
messer erfolgt ausschlieBlich lber die austauschbare Fiihrungsbuchse.
Die Fasbreite wird tUber einen Anschlag fixiert.
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