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umfassendes Programm
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GUHRING
WERKZEUG-
AUFNAHMEN

In modernen Werkzeugmaschinen dienen Werkzeugaufnahmen als wichtigste

Schnittstelle  zwischen Maschine und Werkzeug. Hierbei beeinflussen
die spezifischen Eigenschaften und der Zustand der Werkzeugaufnahmen die
Leistungsfahigkeit und Standzeit der Zerspanwerkzeuge erheblich. Ebenso wird
Qualitat, MaBhaltigkeit und Oberflachengute nur mit korrekt eingesetzten und
hochwertigen Werkzeugaufnanmen erreicht. All diese Parameter werden mit
dem Guhring-Programm an Werkzeugaufnahmen optimal erfullt.

RUNDLAUFGENAUIGKEIT

Die Rundlaufeigenschaft der Werkzeugaufnahme spieltim Hinblick auf den erziel-

baren Standweg eine wesentliche Rolle. Werkzeugaufnahmen von Guhring wie
zum Beispiel Hydraulik-Dehnspannfutter, Schrumpffutter oder HPC-Spannfutter
liefern in puncto Rundlauf hohe Wechselwiederholgenauigkeiten von <3 pum.

WUCHTQUALITAT

Eine Unwucht erzeugt bei der sich drehenden Spindel Fliehkréfte, die die Lauf-
ruhe des Werkzeugs stéren und damit Einfluss auf den Bearbeitungsprozess
und die Lebensdauer der Maschinenspindel nehmen. Guhring Werkzeug-
aufnahmen werden standardmaBig bis auf eine Wuchtglte von G 2,5 bei

25.000 1/min oder U <1 gmm gewuchtet und tragen somit zu einem laufruhigen
Bearbeitungsprozess bei.

UMFASSENDES PROGRAMM

Guhring bietet Ihnen fur jeden Anwendungsfall die richtige Werkzeugaufnahme:
von der Spannzangen-Aufnahme, Uber Zylinderschaft, Schrumpf oder Hydro-
dehn, egal ob fur die Nassanwendung oder MQL. Ebenso bieten wir ein groBes
Spektrum an manueller HSK-Spanntechnik, Messmittel fir Maschinenspindeln
und Werkzeugaufnahmenschnittstellen sowie das jeweils passende Zubehor.
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ANWENDUNGSGERECHTE AUSWAHL VON
WERKZEUGAUFNAHMEN

GUHROSYNC
Hydro-Synchrofutter

Schrumpffutter/
Schrumpf-Verldngerungen

Hydro-Dehnspannfutter/
HMC 3000/Reduzierbuchsen

Bei Anwendungen, die schlanke Stérkon-
turen und Prazision mit guter Spannkraft
und Steifigkeit zu moderatem Preis
erfordern.

Vereint Vorteile der Hydrodehn-
und Synchrospanntechnik gleicht
Abweichungen der Maschine
optimal aus.

Einfaches Handling, wenn Steifigkeit
und Dampfung gefordert wird.

Reiben und Bohren
Senken, HSC-Anwendung, leichtes Frasen

Synchronisiertes Gewindeschneiden
und Gewindeformen

HSC — universal
Bohren, Senken, Frasen, Reiben

¢ perfekte Kombination von
Hydrodehnspann- und Synchrofutter

¢ einfache Handhabung

flexibler Einsatz durch Reduzier-

buchsen auch mit GUHROJET

® langlebiger Axial- und Radialausgleich

¢ hohe Dampfung bei hoher
Rundlaufgenauigkeit

¢ einfache Handhabung

e flexibler Einsatz durch Reduzier-
buchsen auch mit GUHROJET

¢ hdchste Rundlaufgenauigkeit durch
patentierte Dampfungsschraube

¢ hohe Steifigkeit und Spannkraft

e modular verlangerbar
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HSK-A| HSK-C| HSK-E|| SK ||mMAs-BT|| CAT HSK-A| HSK-C|| SK ||MAs-BT|| CAT HSK-A|| SK ||MAS-B’
Aufnahme-@ 12: M2-M12
. _ (Mt max.: 26 Nm)
3-32mm oS RT] Aufnahme-@ 20: M4,5-M20
(Mt max.: 90Nm)
<3pum <3pum <50pum

G 2,5 bei 25.000 1/min oder U<1gmm G 2,5 bei 25.000 1/min oder U<1gmm G 6,3 bei 15.0001/min

<5um <5um -
sehr hoch sehr hoch sehr hoch
sehr hoch hoch mittel
gering sehr hoch sehr hoch
kein/kleinst mittel mittel
gut sehr gut/sehr flexibel sehr gut/sehr flexibel
Schrumpfgeréat Sechskant-Schlissel Sechskant-Schlussel

z.B. GSS 2000 Artikel-Nr. 4742

z.B. Artikel-Nr. 4912

z.B. Artikel-Nr. 4912



HPC-Prazisions-Kraftspannfutter/
Spannhiilsen

Bietet extreme Spannkraft und Steifigkeit,
um seitliche Kréfte, die beim HPC-Frasen
aufs Werkzeug wirken, zu kompensieren.

HPC-Frasen

schweres HPC- und schnelles prazises HSC-Frasen,
Bohren, universell anwendbar

e extreme Spannkraft und Stabilitat
durch mechanisches Spanngetriebe

e hohe Prazision und Wuchtgite

e flexibler Einsatz durch Spannhlsen
auch mit GUHROJET
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3-32mm
1-6mm (HPC-Verlangerung)

<3pm

G 2,5 bei 20.000 1/min oder U<1,2gmm

< 8um

extrem hoch

extrem hoch

hoch

mittel

sehr gut/sehr flexibel

Sechskant-Schlissel/Drehmomentschliissel
2.B. Artikel-Nr. 4987 + 4916 Typ D

Spannzangen-Aufnahmen ER

Allrounder fur den universellen Einsatz im
geringen Genauigkeitsbereich.

Flexibel — universal

leichte Zerspanung, Zentrieren, Fasen, Bohren,
Gewinden; ZwischenmaB-Schéfte

o flexibles Spannfutter
flr unterschiedlichste Schaftabmessungen
und -Toleranzen

e flr konventionelle Zerspanaufgaben
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HSK-A| HSK-C| HSK-E | SK |MAs-BT|

ER11:0,5-7,0mm
ER 16: 0,5-10,0mm
ER 20: 0,5-13,0mm
ER 25: 0,5-16,0mm
ER 32:1,0-20,0mm
ER 40: 3,0-26,0mm

<10pm

G 2,5 bei 25.000 1/min oder U<1gmm

<20pum

mittel

mittel

hoch

groB3

gut

Hakenschlissel

max. Anzugsmoment: Information im GM 300 Katalog
bei Spannmutter Artikel-Nr. 4903

Zylinderschaft-Aufnahmen ,,Weldon“/
»Whistle-Notch“

Einfaches Handling bei sicherer Spannung bei
Anwendungen, die groBe Zerspanvolumen mit
sich bringen.

Schruppzerspanung
Frasen, Bohren

e robustes, glinstiges Spannfutter
e flir schwere Zerspanung im niedrigeren
Drehzahl- und Genauigkeitsbereich

A
=T || 2]
HSK-A| HSK-C|| SK | |MAS-BT|
6-40mm
<10pm

G 6,3 bei 15.000 1/min

<25um

sehr sicher Uber Gewindestift

sehr hoch

gering

groB3

gut

Sechskant-Schlissel

Anzugsmoment: Information im GM 300 Katalog
bei Spannschraube Artikel-Nr. 4903



ALLES RUND UMS

SPANNMITTEL
UNSER RUNDUMPAKET

SPANNKRAFTPRUFUNG
UND REPARATURSERVICE

Ist die Spannkraft Ihrer Hydrodehnaufnahme einwandfrei?
Durch unseren technischen AuBendienst erfolgt regelmaBig
eine professionelle Spannkraftprifung vor Ort beim Kunden.

Ist die vorhandene Spannkraft nicht ausreichend, geben Sie
Ihr Hydrodehnspannfutter zum Guhring-Reparaturservice.
Hier pruft Guhring die Ursachen fur den Spannkraftverlust,
ermeuert die notwendigen Bauteile gegebenentfalls, beflllt
das Hydrauliksystem neu und nimmt eine Endprifung vor.

MQL

Als einer der Vorreiter in der MQL-Technologie stehen wir fur langjahriges
Know-how bei der Minimalmengenschmierung. Guhring MQL-Spannfutter sind
als einsatzbereit konfektionierte MQL-Losungen fur Ein- und Zweikanalsysteme
erhaltlich.




MESSMITTEL UND
KALIBRIERSERVICE

Guhring bietet als Komplettanbieter nicht nur Werkzeugaufnahmen, son-
dern auch die begleitenden Messmittel rund um die HSK-Schnittstelle
sowie der Maschinenspindel an. Als Erfinder der HSK-Schnittstelle Uber-
nehmen wir fUr unsere Kunden den dazugehdrigen Kalibrierservice, des
Weiteren gibt es eine Reihe an speziellen Prifmitteln zur Qualitatssicherung
unserer Hydrodehnspannfutter, zur Uberprifung der Durchflussmenge des
Klhlschmierstoffes oder der Kiihimittelqualitat.

SCHRUMPFTECHNIK \=

Hervorragende radiale Rund-
laufgenauigkeit, sichere Kraft-
und Drehmomentlbertragung
sowie einfacher und schneller
Werkzeugwechsel: Schrumpf-
futter tragen in der Bearbeitung
zu hoher Prézision und damit
guter Oberflachenqualitdt der
Werkstlcke bei. In Verbindung
mit  Schrumpfgeraten  Dbietet
Guhring hier eine optimale

Komplettlbsung aus einer Hand I.II'II’IIH
fur die wirtschaftliche Werk- Gss 3001

zeugspannung.
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Postfach 100247 « 72423 Albstadt
HerderstraBe 50-54 « 72458 Albstadt

T+49 74 31 17-0
F+49 74 31 17-21 279

info@guehring.de
www.guehring.com
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